
Цифровизация управления 
сварочными работами и 
лабораторией неразрушающего 
контроля как инструмент 
повышения эффективности 
предприятия

МАРИНА ЮРЬЕВНА 
ЧЕРЕМИСИНА
Директор по развитию программных продуктов
«Неразрушающий контроль»



ПРОБЛЕМАТИКА:

Нет инструментария 
для мониторинга 
и анализа важнейших показателей 
производства работ в режиме 
реального времени

Нет системы сбора данных по 
производительности сотрудников для 
разработки системы обучения и 
мотивации персонала, что особенно 
актуально в условиях дефицита кадров



ПРОБЛЕМАТИКА:

50 - 70% времени 
высококвалифицированных 
специалистов лаборатории 
уходит на оформление 
документации и ее передачи другим 
подразделениям

Нет инструмента для анализа 
возникаемых дефектов в зависимости 
от материала, типа изделия и других 
параметров



Организация массива 
цифровых данных 

Развитие систем для
анализа рентгеновских снимков 
и автоматизации расшифровки 

Внедрение искусственного 
интеллекта для автоматизации 
процессов и предиктивной аналитики

ВЗГЛЯД 
В БУДУЩЕЕ 

ТЕНДЕНЦИЯ ПЕРЕХОДА НА 
ЦИФРОВУЮ РАДИОГРАФИЮ



- Комплексная система 
управления сварочными 
работами и лабораторией
неразрушающего контроля 

- Универсальная платформа 
для создания оптимальных 
решений по цифровизации 
процессов 

«iSET» ЭТО:

с учетом специфики 
предприятия Заказчика 
и передовых методик управления.!



● Безопасное хранение всех данных 
о деятельности компании в сфере сварки и контроля

● Единая система планирования и учета работ

● Учет и анализ состояния оборудования 
и расходных материалов

● Единый электронный журнал сварочных работ 
и работ по неразрушающему контролю

● Единая аналитическая система. 
Взаимосвязь различных показателей в разрезе 
объектов/персонала/оборудования/подрядчиков и др. 
(визуализация показателей в удобных для восприятия 
графиках и дашбордах)

● Раздельный доступ для разного уровня сотрудников

● Возможность изменения интерфейса в зависимости 
от длительности работы сотрудника в программе 
и режима освещённости в помещении. 

ФУНКЦИОНАЛ «iSET»



Внесение 
данных о стыках

Входной контроль 
материалов

Сменно-суточные 
задания

Проведение 
сварочных работ

Заявка 
на контроль

Операция 
контроля

Результаты 
контроля

УПРАВЛЕНИЕ 
ПРОИЗВОДСТВОМ
РАБОТ В СИСТЕМЕ

Проведение 
монтажных работ

Подготовка 
исполнительной 

документации



Управление производством работ:

●Возможность распределения 
работ по бригадам 

●Автоматизированная выдача заключений 
и журналов

●Возможность хранения 
и мгновенного доступа ко всем заключениям и 
материалом по контролю: рентгеновским снимкам 
в цифровом виде, эхограммы и др)

●Анализ производительности исполнителей работ 
(штатных сварщиков, 
дефектоскопистов или подрядчиков)

●Управление всеми работами в режиме online

ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:

База данных по объектам контроля:

● Виды и параметры производимых изделий

● Номер сварного соединения и его характеристики

● Чертежи и изометрия

● Журналы сварки и НК

● Трассовка

● Заключение о годности

● Расшифровка обнаруженных дефектов

● Рентгеновские снимки и эхограммы



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:

База данных по объектам контроля:

Возможность просмотра всей истории 
по объекту от момента прихода 
материалов и сварки до дальнейших ремонтов в 
процессе эксплуатации.

Анализ процесса работ в режиме реального 
времени: соответствие графикам производства, 
процент сваренных/проконтролированных изделий, 
формирование планов работ и др



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:

Управление сотрудниками:

● График производственных задач

● Уровень доступа и его действия 
в системе, 

● Аттестационные документы 
и удостоверения

● Статистика по объему и сложности 
работ, браку или пересветам

● Табель рабочего времени



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:

● Подбор сотрудников для проведения 
определенных типов работ
по местонахождению, наличию актуальных 
разрешений и удостоверений и по их загрузке 

● График продления разрешений 
и удостоверений сотрудников и оповещение 
о задачах актуализации этих документов.

● Анализ производительности сотрудников
в разрезе типов контроля, типов сварных 
соединений, количеству пересветов и др

● Возможность расчета заработной платы 
исходя из грейдов сотрудников, времени 
переработки, объема и сложности выполненных 
работ. 

Управление сотрудниками:



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:

Управление оборудованием:

● Тип оборудования, 
технические характеристики 

● Паспорт прибора

● График поверок

● График ремонтов и технического 
обслуживания приборов

● Местонахождение оборудования

● История передвижений и выдачи 
исполнителям работ



ФУНКЦИОНАЛ СИСТЕМЫ:
Управление оборудованием:

● Подбор оборудования (рентгеновских аппаратов, 
рентгеновской пленки, ультразвуковых 
дефектоскопов и толщиномеров и др) по типу 
контроля, типу и материалу сварного соединения
(диаметр, толщина, доступность), по 
разрешительным и аттестационным документам 
сотрудника, по погодным условиям и др

● Анализ фактического времени 
наработки оборудования, диагностированных 
неисправностей.

● Учет расходным материалов (рентгеновской 
пленки, 
баллончиков для магнитной и капиллярной 
дефектоскопии и др)



ИНТЕГРАЦИЯ С СИСТЕМАМИ  
ЦИФРОВОЙ РАДИОГРАФИИ

● Электронная единая база цифровых снимков

● Автоматическая расшифровка снимков на базе 
искусственного интеллекта

● Автоматическая передача снимков с детекторов в 
единое ПО без использования внешних носителей 
информации



ВЫГОДЫ ОТ 
ПРИМЕНЕНИЯ СИСТЕМЫ:

Онлайн мониторинг 
основных процессов

производства

Полная сохранность 
данных по проекту

Автоматизация 
формирование 

отчетности

Достоверные 
оперативные 

данные по статусу 
работ

Сокращение 
сроков работ

Сокращение 
затрат

Уменьшение 
% брака по 

сварке

Повышение 
качества 

работ

Анализ 
производительности
по сотрудникам и по 

оборудованию



«iSET» — это гибкий и современный 
инструмент для решения текущих 
и стратегических управленческих 
задач современного 
промышленного 
предприятия.
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