
Производство 

металлических порошков 

и изделий из них



О компании
ООО «Гранком» - современное динамично развивающееся предприятие по производству

порошковых материалов и изделий из них

Образовано в 2013 году как дочерняя компания АО «Русполимет» и находится на его территории

Предприятие производит порошки и гранулы с целью импортозамещения и обеспечения

авиационной промышленности, топливно-энергетического комплекса, атомного и общего

машиностроения металлопродукцией из современных материалов.

Оказывает такие услуги как:

- газостатическое уплотнение литых и порошковых материалов,

производство лигатур из тугоплавких металлов методом

алюминотермии и сплавления в вакуумно-индукционной печи

- производство поковок легированных марок сталей, в т.ч.

быстрорежущих, нержавеющих, жаропрочных, титановых

сплавов.

Кроме того, предприятие активно развивает направление 3D

печати, используя накопленный опыт в производстве

порошковых материалов и технологиях обработки металлов.

На сегодня штат сотрудников составляет 209 человек, в 

том числе 3 кандидата технических наук. 



Основное оборудование производства 

металлических порошков

Установка 

PREP

Установки 
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Установка EIGA
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Оборудование для 3D печати

ИЛИСТ-L
Установки прямого 

лазерного выращивания 

У с т а н о в к и  п р я м о г о  л а з е р н о г о  

в ы р а щ и в а н и я  с о  с т а ц и о н а р н ы м  и  д в у х  
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п о л у ч а т ь  д о п о л н и т е л ь н о  2  с т е п е н и  

с в о б о д ы  и  и с п о л ь з о в а т ь  с о в м е с т н о е  

у п р а в л е н и е  с т о л о м  и  м а н и п у л я т о р о м



Горячее изостатическое прессование (ГИП) 

Основные операции: 

- Высокотемпературная газостатическая обработка крупных фасонных отливок 

ответственного назначения из стали, а также алюминиевых, магниевых, титановых 

и других специальных сплавов обеспечивает повышение плотности металла за 

счёт устранения внутренних дефектов (пор, раковин). 

- Проведение ГИП для повышения свойств изделий полученных методом 3D 

печати направленных на устранения закрытой пористости

- Горячее изостатическое прессование заготовок из различных  порошковых 

материалов.

ПРЕСС ГОРЯЧЕГО 

ИЗОСТАТИЧЕСКОГО ПРЕССОВАНИЯ 

ABB-ASEA QIH-345 ФИРМЫ 

«ASEAMETALLURGY»

Габариты садки: диаметр 1180 мм, 

высота 2150 мм.

Температура в рабочей камере 

1200°С 

Давление газа в рабочей камере 150 

МПА

ПРЕСС ГОРЯЧЕГО ИЗОСТАТИЧЕСКОГО 

ПРЕССОВАНИЯ QIH-40 ФИРМЫ 

«ASEAMETALLURGY»

Габариты садки: диаметр 350 мм, 

высота 600 мм. 

Температура в рабочей камере 2000°С

Давление газа в рабочей камере 200 

МПА



Вектор будущего: стратегия на 2025-2026 годы

Монтаж

Установки EIGA

Открытие

Аддитивного участка

Аддитивный участок

включает в себя 

4 принтера селективного 

лазерного выращивания 

марки 

FS 350-M4

2025 г. 2026 г.

Технические характеристики 

• Размер области построения (Д/Ш/В) -

433х358х400мм

• Волоконные лазеры мощностью 4×500 Вт

• Сканер с объективами «F theta»

• Максимальная скорость сканирования - 10 м/с



Продукция

Порошки для 3D печати

Порошки и нержавеющих сталей для

быстрорежущих ГИП

М е т о д  п р о и з в о д с т в а

газовая 

атомизация

центробежное

распыление

горячее

изостатическое

прессование

Готовые изделия и заготовки (прутки, 

полосы, детали сложной формы 

ответственного назначения)  из порошковых 

материалов

Порошки титановых сплавов 

для 3D печати и ГИП



Потребители продукции



Потребители продукции для напыления



2019
Запуск линии по 

производству 

металлических 

порошков для 3D 

печати

Запуск линии по 

производству 

порошков 

быстрорежущих 

сталей 

2020
Отгрузка первой 

партии порошка для 3D 

печати

Подписано положение 

о взаимодействии 

между 

АО «РТ-Техприемка»

2021
Приобретение 3D 

принтера прямого 

выращивания

Запуск линии по 

производству 

порошков титановых 

сплавов  на УЦР

2022
Приобретение второго 

DMD принтера

2024

Запуск второй линии 

по производству 

металлических 

порошков для 3D 

печати



Технологическая схема производства 

порошков для напыления

Контроль свойств

и качества

Газовая атомизация 

аргоном

Центробежное

распыление 

Вакуумная сушка

Готовая продукция

Рассев на фракции в 

атмосфере аргона

Газовая атомизация 

азотом

Обеспыливание

Усреднение 

фракционного 

состава



Основные марки производимые

ООО «Гранком»

Жаропрочные

ВЖ159, Inco718

(ХН55М3Б5ТЮ), Inco 625, 

Inco 939, ХН57К14МТЮ,

ЭП637, ЭП648, ЭП741 НП, 

ЭП410, ЭИ435, ЭИ826, 

ЭИ962, ЖС6У, Hastelloy X

Нержавеющие

AISI 316L, AISI 304L, 

Х15Н5Д4Б, 12Х18Н10Т, 

08Х18Н10Т, Super Duplex

25Cr, AISI 321, AISI 420, 

ЭП817

Быстрорежущие

Р6М5К5-МП, Р12М3К5Ф2-

МП, Р12М3К10Ф3-МП, 

Р12МЗК8Ф2-МП, 

Р12МФ4К5-МП, Р6М5Ф3-

МП, Р10М2Ф5К8-МП, 

Р9М4К8-МП, Р12МФ5-МП, 

Р7М2Ф6-МП, AMS6560, 

Кобальтовые

ПС-КХМ, Co29Cr8.5W

Титановые

ВТ1-0, ОТ4-0, ОТ4, ВТ6, 

ВТ14, ВТ20

Сплавы для нанесения 

покрытий

NiCoCrAlY, NiCrAlY , 

NiCoCrAlY (Ta, Re), 

CoCrAlY, NiCoCrAlY (Hf, Si), 

ВКНА, CoNiCrAlY



Основные марки для нанесения покрытий 

Rumet 93654

Фракция 20-45 мкм (10х)

ВКНА

Фракция 20-56 мкм (10х)

ПНХ20К20Ю13

Фракция 40-80 мкм (4х)

Организован производственный комплекс по

производству широкого спектра сферических

порошков для нанесения покрытий на

никелевой и кобальтовой основе.

Технология позволяет получать «дешевые»

порошки (по сравнению с классической

технологией восстановления) обеспечивая

требуемый уровень свойств покрытия.

Марки порошков 

(ООО «Гранком»)
Зарубежные аналоги

Rumet 9620 Amdry 962

Rumet 9950 Amdry 9954

Rumet 93654 Amdry 365

NiCoCrAlY-HfSi Amdry 386

NiCoCrAlY-Ta5Re Amdry 997

ВКНА

ПНХ20К20Ю13

Фракция 20-63 мкм (10х)

Rumet 9620



Результаты исследований и испытаний порошка ПНХ20К20Ю13. 

Совместно с АО «КМПО»

№ образца

Напыление Результаты

1 слой 2 слой
Прочность 

сцепления

Металлографические 

исследования

Испытания на 

изгиб

Норма 

прочности 

сцепления

1. ТМ 0859-7267 ПНХ20К20Ю13 - 𝝈сц=45 МПа удовлетворительно удовлетворительно

𝝈сц ≥30 

МПа
2. ТМ 7802-7128 СДП1 ПНХ20К20Ю13 𝝈сц=34 МПа удовлетворительно удовлетворительно

3. ТМ 7802-7077 ПНХ20К20Ю13 Z7Y20-80S 𝝈сц=78 МПа удовлетворительно удовлетворительно

Химический состав, %

Кобальт Хром Алюминий Ниобий Иттрий Углерод Кремний Никель

18,0-23,0 18,0-23,0 12,0-15,0 0,10-0,30 0,05-0,20 0,01-0,15 0,10-0,70 Осн.

Ф р а к ц и о н н ы й  с о с т а в  4 0 - 8 0 .

И с п ы т а н и я  п р о в о д и л и с ь  п о  к л е е в о й  м е т о д и к е  с о г л а с н о  

И С - 2 4 3 - 0 0 3 - 2 0 1 5 .



ПВ -Н85Ю15

СНГН -55

ПХ20Н80

ПВ -НХ16Ю6ИТ

ПКХ27Ю7СЗИ

ПР -БрАМц9 -2

СuNi ln

Проведено 
установочное 

совещание 
11 .03 .2025г .

Определен 
перечень  

порошков для  
аттестации.

ПОТРЕБИТЕЛИ ПРОДУКЦИИ 

На сегодняшний 

день  не  начато 

взаимодействие .

Все  материалы 
произведены.  

Проведено опытное 
напыление в  ВИАМ.



ПРОБЛЕМЫ РЕШЕНИЯ
«Мы всегда так делали»

Консерватизм в производстве и 

конструкторском деле.

Отсутствие альтернативных методов 

производства.

Разные  квалификационные 

требования.

Высокая цена.

Длительный срок аттестации 

продукции.

Создание специального 

надзорного органа по 

производству. Совместная работа 

+ опыт других компаний.

Проведение НИОКР.

Разработка собственной 

нормативной документации.

Изменение способа производства.

Создание дополнительного 

количества аттестационных 

площадок.



У д о р о ж а н и е  с е р и й н ы х  и  

п е р с п е к т и в н ы х  д в и г а т е л е й .

ОЦЕНКА РИСКОВ

П е р е н о с  с р о к о в  с е р и й н о г о  

и з г о т о в л е н и я .

С д е р ж и в а н и е  р а з в и т и я  

о т р а с л и  в  ц е л о м .



Результаты исследований и испытания покрытий, нанесенных методом 

атмосферного плазменного напыления (в атмосфере азота и аргона), из 

металлопорошковых композиций производства ООО «Гранком»

Испытания на изотермическую жаростойкость при температуре 1050 °C

Длительность испытаний, ч
Примечание
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СНГН-55

152,04 173,52 157,64 Превышает уровень 

аналогов при 

температуре 1050 °C
153,05 169,14 162,73

144,09 176,27 138,29

ПХК27Ю7С3И

32,48 37,47 40,43 Соответствует уровню 

аналогов при 

температуре 1050 °C
34,73 39,51 42,87

32,59 38,80 41,85

НХ16Ю6ИТ

33,27 38,59 41,72 Соответствует уровню 

аналогов при 

температуре 1050 °C
37,58 31,06 32,89

40,02 43,89 39,21

ПХ20Н80

47,15 37,27 19,04 Соответствует уровню 

аналогов при 

температуре 1050 °C
35,34 35,44 31,16

45,93 41,75 25,36

Н85Ю15

35,34 41,65 48,37 Соответствует уровню 

аналогов при 

температуре 1050 °C
34,01 39,82 45,82

32,69 43,38 51,83
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Время испытаний, ч

Результаты испытаний на 

изотермическую жаростойкость при 

1050 °C

СНГН-55

ПХК27Ю7С3И

НХ16Ю6ИТ

ПХ20Н80

Н85Ю15

Рекомендации по применению
1. СНГН-55 – упрочняющие покрытия со стойкостью к абразивному износу до температур 600 °C;

2. ПХК27Ю7С3И – жаро-коррозионностойкие покрытия  до температур 950 °C;

3. НХ26Ю6Ит – жаростойкие покрытия до температур 1050 °C;

4. ПХ20Н80 – жаростойкие и упрочняющие покрытия до температур 950-1000 °C;

5. Н85Ю15 – жаростойкие покрытия до температур 1050 °C.



Результаты исследований и испытания покрытий, нанесенных методом 

атмосферного плазменного напыления (в атмосфере азота и аргона), из 

металлопорошковых композиций производства ООО «Гранком»

Металлографические исследования

СНГН-55

Исходное состояние
СНГН-55

После испытаний

ПХК27Ю7С3И 

Исходное состояние

ПХК27Ю7С3И

После испытаний

НХ16Ю6ИТ

Исходное состояние

НХ16Ю6ИТ

После испытаний

ПХ20Н80

Исходное состояние

ПХ20Н80

После испытаний

Н85Ю15

Исходное состояние

Н85Ю15

После испытаний

Возможно улучшение структуры и 
служебных характеристик при 

высокоскоростном напылении и ВТО



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!

Адрес

г. Кулебаки, ул. Восстания, д. 1/14, п.2

Почта

info@grankom.com

Телефон

+7 (831) 435 1754

Сайт

grankom.com


